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The rubber for use on the surfaces of solid material, especially 
for removing thin layers consists particularly of parallel fibres, such 
as glass fibres. The fibres are combined by one or more matrix 
materials, into a composite form (2) . 

The composite (2) piece is profiled, and is preferably bound round 
with ribres of contains a surface-treatment material. 

USE/ADVANTAGE -.The fibres, especially glass fibres, are joined by 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Reibkorper 

Der Reibkorper zum Bearbeiten von Oberflachen besteht 
aus Fasern, die zur Fixierung mit einer Kunststoff matrix zu 
einem Verbund (9) zusammengef aEt sind. 
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Patentanspruche: 



1) Reibkbrper zum Bearbeiten v/on Oberflachen fester 
Werkstoffe, insbesondere zum Entfernen diinner Schich- 
ten, bestehend aus vorzugsweise parallel angeordneten 
Fasern, dadurch gekennzeichnet , daB die Fasern, ins- 
besondere Glasrasern, mindestens teilweise uber einen 
Oder mehrere Matrixwerkstof fe zu einem Verbund (2,9) 
zusammengefaGt sind. 

2) Reibkbrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daQ der Verbund (2,9) als Profil ausgebildet ist . 

3) Reibkbrper nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekenn- ( 
zeichnet, daB der Verbund (2,9) zusatzlich mit Fasern 
umwickelt ist. 

4) Reibkbrper nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Verbund (2,9) Ober f 1 achenbearbe i- 
tungsmittel enthalt. 
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BAYER AKTIENGESELLSCHAFT Leverkusen 1, Bayerwerk, 

KONZERNVERWALTUNG RP 

Patentabteilung 21. Dezember 1984 

Kr/eb 

Reibkorper 

Die Erfindung betrifft einen Reibkorper zum Bearbeiten 
von Oberf lachen fester Werkstof fe , insbesondere zum 
Entfernen dunner Schichten, bestehend aus Fasern. 

Zum Reinigen von Oberflachen sind Bursten mit Natur- 
borsten, Borsten aus Chemiewerkst of fen oder metallischen 
Fasern bekannt. 

Die verwendeten Borsten bzw. Fasern weisen Nachteile 
auf, die die Geb r auchs f ahigke it einschr anken . Denn bei 
der geringen Eigensteif igkeit ist kein gutes Schrupp- 
ergebnis zu erzielen. Auch ist die Gefahr des Abbrechens 
bzw. Knickens bei harten Beanspruchungeh groS , wodurch 
eine schnelle Abnutzung eintritt. Weiter ist die Uerwen- 
dung bestimmter Materialien - wie beispielsweise Nylon 
bei Vor handensein von Feuchtigkeit oder Metallfasern bei 
Explosionsge f ahr - nicht moglich. 

Bekannt sind ferner Radiers ti f te , bei denen parallel an- 
geordnete Glasfasern in einer Metallf assung eingeklemmt 
sind, die nach Einspannung in einen Halter durch Drehen 
eines Knopfes aus einer Fuhrungshulse soweit herausge- 
schoben werden, daB sie nur wenig uberstehen. 

Diese im Kon st ruk t ion sbiiro fur das Ausradieren von Tusche- 
eintragungen verwendeten Radierstifte neigen zum Abbrechen, 
wenn die Glasfaser eir. wenig zu weit aus der Fuhrungshulse 
herausragt- Auch ist ein genaues Radieren insbesondere 
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wegen der Ausweichmoglichkeit der am Rande liegenden 
Glasfasern nicht moglich. Da gegebenen falls sehr lange 
Fasern abbrechen, konnen diese in die Haut eindringen, 
wodurch auGerst unangenehme Belastigungen hervorgerufen 
werden. 

Es ist ein Reibkbrper zum schonenden Reinigen von 
Oberflachen bzw. zum Entfernen dunner Schichten zu 
finden, der bei hoher Schlei fef f ektivitat eine optimale 
Ausnutzung der Schleif mittel durch Abrieb erlaubt, 
der ein gezieltes Entfernen von Material auch bei 
kleinsten bzw. gebogenen Bereichen zulaBt, der eine 
hohe Reserve besitzt und der in Werkzeugen leicht 
eingebaut werden kann, wobei das Material gegen Feuch- 
tigkeit, Korrosion bzw. Funkenschlagen immun sein 
sollte. 

Die Aufgabe wird er f indungsgemaB dadurch ge lost , daB die 
Fasern, insbesondere Glasfasern, mindestens teilweise 
uber einen oder mehrere Matrixwerkstof fe zu ainem Ver- 
bund zusammengef aSt sind. 

Durch den Verbund von vorzugsweise parallel angeordne- 
ten Fasern mit einer Harzmatrix ist es moglich, die 
Faser als Reibmittel uber die ganze Lange sicher zu 
fuhren, so daQ nur die Enden durch den Abrieb stark 
beansprucht werden. 

Die aufgewendete Arbeit wird also ummittelbar umgesetzt, 
wodurch das Verfahren einen hohen Wirkungsgrad besitzt.' 
Durch die prazise Fiihrung ist auch der Einsatz bei 
kleinen ortlich begrenzten Schlei fflachen moglich. 
Ein Abbrechen von einzelnen Fasern ist weder beim 
Einbau in das Werkzeug, noch beim Einsatz moglich; die 
damit verbundenen Gefahren werden also vermieden. 
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In einer besonderen Ausf uhrungs form ist der Verbund 
als Profil ausgebildet. 

Solche Verbund-Prof ile , die im Querschnitt rund, vier- 
eckig., I-fdrmig oder eine andere Form besitzen konnen, 
konnen infolge ihrer hohen Eigensteif igkeit einzeln 
oder zu mehreren nebenein ander in Werkzeugen angeord- 
net werden, die somit genau auf ihren V/erwendungszweck 
abgestimmt werden kdnnen. Die Abmessungen liegen ins- 
besondere zwischen 0,5 - 5 mm bei einer Lange von 

10 - 600 mm. Die Festigkeit sollte zwischen 1500 - 

? 2 
2000 N/mm und der E-Modul 20 - 50 KN/mm betragen. 

In, einer anderen Ausfuhrungsf orm ist der V/erbund zusatz- 
lich mit Fasern umwickelt. 

Durch diese Umwicklung wird ein AufspleiGen verhindert. 

In einer Ausf uhrungs form enthalt der Verbund Oberflachen- 
bearbeitungsmittel. 

Durch den Einbau von Ober f iachenbearbe i t ungsmit teln ist 
es mdglich, das Abr iebergebnis zu verbessern. Diese 
Reinigungs- oder Schle if mi tte 1 bzw. Past'en konnen als 
Mikrokapseln , in Aussparungen, in der Matrix und/oder im 
Mantel eingebaut werden. 

Als Fasermaterial konnen Metalle, Glas, Kohlenstoff, 
Mineralien und Bor eingesetzt werden. 

Fur den Matrixwerkstof f sind Poly esterharz , Epoxidharz, 
Polyurethane , Polyamide, Thermoplas te , Phenolharz, 
Melaminharze und Silikonharze geeignet. 

Besonders geeignet sind Glasfasern von 5-12 \xm Durchmes 
mit ungesattigtem Pol yes terharz als Matrix. 
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Beispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen darge- 
stellt und werden im folgenden naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 Schnitt durch Radierstift, 

Fig. 2 Schnitt durch runde TopFburste. 

5 In Fig. 1 i st e i n R.adierstift 1 dargestellt, bei dem 

als Reibkorper eih Verbund 2 aus Glasfasern und Matrix- 
werkstoff angeordnet ist, welcher in einer Hiilse 3 ge- 
fuhrt wird und uber eine Randelschraube 4 nach worn 
bewegt werden kann. 
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In Fig. 2 ist eine Topfburste 5 gezeigt, die aus einem 

runden Blechkorper 6 mit Au f nahmebohrung 7 besteht und 

unten einen Ring B tragt, der als Reibkorper einen 

Verbund 9 aus in Pol y es terh ar z eiagebetteten Glasfasern 
aufnimmt . 
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